SPAWALNICTWO - PROJEKTOWANIE
Grupa ID-5x, 1Z —4x,6x, SPAWL

Wymogi formalne

= strony projektu muszg by¢ ponumerowane 1 zszyte lub spigte w jedng catos¢ (stosowanie
koszulek foliowych jest zabronione),

= tabele, rysunki (wykresy, szkice) i zastosowane wzory powinny by¢ ponumerowane
I odpowiednio opisane,

= projekt musi by¢ wykonany starannie i czytelnie, a w szczegolnos$ci nie moze zawiera¢ skreslen
1 korekt ani w obrebie tekstu, ani na wykresach i1 rysunkach,

= wszystkie symbole uzyte w projekcie musza by¢ objasnione w przedostatnim rozdziale
projektu w porzadku alfabetycznym z zachowaniem podziatlu na alfabet polski 1 grecki,

= zrodia literaturowe wykorzystywane przy opracowaniu projektu muszg by¢ wymienione
w ostatnim rozdziale projektu, a w tekscie projektu powinny znajdowac si¢ odniesienia do
nich,

= projekt musi by¢ kompletny, a w szczegolnosci powinien zawiera¢ wszystkie rysunki,
o ktorych mowa w punktach okreslajacych ramy projektu ( rysunki wykonane na arkuszu
w formacie wigkszym niz A4 powinny by¢ odpowiednio ztozone).

= numeracja rozdzialéw projektu, poswigconych poszczegdlnym zagadnieniom, musi by¢ zgodna
z numeracja okreslong w ramach projektu.

= strona tytowa projektu musi zawiera¢ nazwe przedmiotu, imiona i nazwiska wykonawcow
wraz z numerami ich albumdw oraz 0znaczenie wariantu,

= druga strona projektu musi zawiera¢ pierwotny rysunek wyrobu wraz z kompletem danych
projektowych,

= projekt musi by¢ oddany prowadzacemu zajecia w wyznaczonym przez niego terminie.

UWAGA!

Niespelnienie ktoregokolwiek z wymienionych powyzej wymogow formalnych, spowoduje

niezaliczenie projektu. W przypadku niezaliczonego projektu jego ewentualna poprawa skutkuje

otrzymaniem oceny maks. 3.0

= projekt moze by¢ sporzadzony odrgcznie lub przy uzyciu komputera,

= w przypadku rysunku zlozeniowego dopuszczalne jest wykonanie poszczegélnych rzutow na
oddzielnych arkuszach.

W ramach projektu nalezy:

1.
2.
3.

10.

opracowac charakterystyke materiatu

dokona¢ analizy spawalno$ci materiatu,

przeprowadzi¢ analizg technologiczno$ci wyrobu 1 zaproponowa¢ ewentualne zmiany,
zaproponowac miejsca wykonania spoin

*kkkk

zaproponowac¢ dwie metody spawania wyrobu, a nast¢gpnie wybra¢ jedng z nich, wybor nalezy
uzasadnic,

zaprojektowac spoiny (rodzaj ztacza, spoiny, sposob przygotowania krawedzi, ilo§¢ warstw

1 $ciegdw) 1 oznaczy¢ je zgodnie z norma,

*kkkikkk

dobra¢ parametry spawania i ewentualnych zabiegow cieplnych, zaproponowa¢ metode(y) kontroli
spoin (wyrobu),

opracowac instrukcje technologiczne spawania (WPS),

*kkkhkkkik

wykona¢ rysunek gotowego wyrobu spawanego,

opracowac plan spawania wyrobu i przedstawi¢ schemat(y) ustalenia elementéw do spawania,
*hkkkikkk

dla wybranej operacji spawania, wskazanej przez prowadzacego, przedstawi¢ wstgpny projekt
oprzyrzadowania do spawania i wykonac jego rysunek zlozeniowy.
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